
製造工程、作業工程フローシート及び廃棄物発生箇所

製品化

洗浄水
（排水処理工程へ）

下水道へ排水

菓子工程
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図1　菓子製造フロ－シ－ト〔NO.1〕

図2　排水処理フロ－シ－ト〔NO.2〕
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発生源 廃棄物 処理・処分

廃棄物処理の流れ 委託処理部分の範囲

焼却施設 再資源化

乾燥施設 再資源化
動植物性残さ

発酵・圧縮施設 再資源化

圧縮施設 再資源化
製造工程

廃プラスチック 圧縮施設 焼却 再資源化

焼却・溶融施設 再資源化

破砕施設 焼却・溶融 再資源化

焼却施設 埋立処分（管理型）

廃油 油水分離施設 再資源化

焼却施設 埋立処分（管理型）

選別・破砕施設 再資源化

金属くず 再生 再資源化

焼却・溶融施設 再資源化

圧縮施設 再資源化

廃水処理工程 有機性汚泥 脱水施設 脱水汚泥 堆肥化

汚泥脱水施設 脱水汚泥 堆肥化

廃棄物処理フロ－図（現状）
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〔ﾌﾛ-ｼ-ﾄNo1〕

〔ﾌﾛ-ｼ-ﾄNo2〕



発生源 廃棄物 処理・処分

廃棄物処理の流れ 委託処理部分の範囲

焼却施設 再資源化

乾燥施設 再資源化
動植物性残さ

発酵・圧縮施設 再資源化

圧縮施設 再資源化
製造工程

廃プラスチック 圧縮施設 焼却 再資源化

焼却・溶融施設 再資源化

破砕施設 焼却・溶融 再資源化

焼却施設 埋立処分（管理型）

廃油 油水分離施設 再資源化

選別・破砕施設 再資源化

金属くず 再生 再資源化

焼却・溶融施設 再資源化

圧縮施設 再資源化

廃水処理工程 有機性汚泥 脱水施設 脱水汚泥 堆肥化

汚泥脱水施設 脱水汚泥 堆肥化

廃棄物処理フロ－図（現状）
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　産業廃棄物の処理に係る管理体制

責任者及び管理組織

管理組織図

工場長（環境管理責任者）

各製造課長等 工務課長
（総務、人事課長）

　　　汚泥処理担当者

職名 権限及び責任の範囲

工場長
統括的な産廃処理の把握
処理に関する事項の推移

廃棄物管理規定の策定、改定　
廃棄物管理状況の把握と改善策の検討
行政への報告、記録の管理、業者の選定

製造課長
廃棄物の発生抑制の検討と実施
廃棄物の再使用、再生利用の研究

工務課長
廃水処理施設の維持、搬出物の管理、及び作業指示

施設の技術上の運転維持管理

廃棄物保管施設の維持、搬出物の管理、及び作業指示
施設の技術上の運転維持管理
産業廃棄物管理票の交付・管理

委託契約の締結
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ISO事務局長

　　ISO事務局

ISO事務局長

ISO事務局
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